VHM 341(W) TI08 - Schnittdatenempfehlung - VOLLNUTEN

VHM 341(W) TI08 - Cutting Data Recommendation - SLOT MILLING ‘
VHM 341(W) TI08 - Paramétres de coupe - RAINURAGE EN PLEINE MATIERE
VHM 341(W) TI08 - Parametri di taglio consigliabili - SCANALATURA DAL PIENO

=38,
apt P

) f
EEE [mDm] z [m>/n(1:in] [mf'n] [rig'\] [r:ﬁ‘\] [mirr|1-1] [mm\ﬁnin] [cm3Q/min]
3| 3 80 (60-110) 0,011 (0,009-0,014) 3,0 3,0 8.550 270 2,439
4| 3 80 (60-110) | 0,014 (0,012-0,018) 4,0 4,0 6.400 270 4,336
5| 3 80 (60-110) | 0,018 (0,015-0,023) 5,0 5,0 5.110 270 6,775
1% 6 | 3 80 (60-110) | 0,021 (0,018-0,027) 6,0 6,0 4.260 270 9,65
ferritisch, geschwefelt 8 | 3 80 (60-110) | 0,028 (0,025-0,035) 80 | 80 3.190 270 17,15
ferritic, sulphurised
foritioues, sufngs 10 | 3 80 (60-110) | 0,035 (0,031-0,044) | 10,0 | 10,0 2.550 270 26,70
. 12 | 3 80 (60-110) | 0,043 (0,038-0,054) | 12,0 | 12,0 2.130 270 39,46
ferrite, solforato
14 | 3 80 (60-110) | 0,050 (0,045-0,063) | 14,0 | 14,0 1.820 270 53,51
16 | 3 80 (60-110) | 0,057 (0,051-0,072) | 16,0 | 16,0 1.590 270 69,63
20 | 3 80 (60-110) | 0,072 (0,064-0,090) | 20,0 | 20,0 1.270 280 110,00
3| 3 60 (40-90) 0,011 (0,009-0,014) 3,0 3,0 6.410 200 1,83
4| 3 60 (40-90) 0,014 (0,012-0,018) 4,0 4,0 4.800 200 3,25
5| 3 60 (40-90) 0,018 (0,015-0,023) 5,0 5,0 3.840 200 5,08
IR 6 | 3 60 (40-90) | 0,021 (0,0180,027) | 60 | 60 | 3190 200 7,24
martensitisch 8 | 3 60 (40-90) 0,028 (0,025-0,035) 80 | 80 2.390 200 12,86
e 10 | 3 60 (40-90) 0,035 (0,031-0,044) | 10,0 | 10,0 1.910 200 20,00
m;;’jg;’s'jzgjs 12 | 3 60 (40-90) 0,043 (0,038-0,054) | 12,0 | 12,0 1.590 210 29,52
14 | 3 60 (40-90) 0,050 (0,045-0,063) | 14,0 | 14,0 1.370 200 39,98
16 | 3 60 (40-90) 0,057 (0,051-0,072) | 16,0 | 16,0 1.200 200 52,22
20 | 3 60 (40-90) 0,072 (0,064-0,090) | 20,0 | 20,0 960 210 82,40
3| 3 70 (50-100) | 0,011 (0,009-0,014) 3,0 3,0 7.480 240 2,13
4| 3 70 (50-100) | 0,014 (0,012-0,018) 4,0 4,0 5.600 240 3,79
5| 3 70 (50-100) | 0,018 (0,015-0,023) 5,0 5,0 4.470 240 5,93
INJers 6 | 3 70 (50-100) | 0,021 (0,018-0,027) 6,0 6,0 3.730 230 8,42
a“Ste”“f?Ch 8 3 70 (50-100) 0,028 (0,025-0,035) 8,0 8,0 2.790 230 14,98
CHE 10 | 3 70 (50-100) | 0,035 (0,031-0,044) | 10,0 | 10,0 2.230 230 23,40
a;’z::g’,z;’ss 12 | 3 70 (50-100) | 0,043 (0,038-0,054) | 12,0 | 12,0 1.860 240 34,42
14 | 3 70 (50-100) | 0,050 (0,045-0,063) | 14,0 | 14,0 1.590 240 46,65
16 | 3 70 (50-100) | 0,057 (0,051-0,072) | 16,0 | 16,0 1.390 240 60,93
20 | 3 70 (50-100) | 0,072 (0,064-0,090) | 20,0 | 20,0 1.120 240 96,00
3| 3 35 (25-55) 0,007 (0,006-0,010) 3,0 3,0 3.740 80 0,73
4| 3 35 (25-55) 0,010 (0,008-0,013) 4,0 4,0 2.800 80 1,30
5| 3 35 (25-55) 0,012 (0,010-0,016) 5,0 5,0 2.240 80 2,03
Titanlegierungen 6 | 3 35 (25-55) 0,014 (0,012-0,018) 6,0 6,0 1.860 80 2,81
Titanium alloys 8 | 3 35 (25-55) 0,019 (0,017-0,024) 8,0 8,0 1.400 80 5,06
Alliages titane 10 | 3 35 (25-55) 0,024 (0,021-0,030) | 10,0 | 10,0 1.120 80 8,00
Leghe di titanio 12 | 3 35 (25-55) 0,030 (0,027-0,038) | 12,0 | 12,0 930 80 11,95
14 | 3 35 (25-55) 0,035 (0,031-0,044) | 14,0 | 14,0 800 80 16,27
16 | 3 35 (25-55) 0,040 (0,036-0,050) | 16,0 | 16,0 700 80 21,25
20 | 3 35 (25-55) 0,050 (0,045-0,063) | 20,0 | 20,0 560 80 33,20
3| 3 20 (10-40) 0,007 (0,006-0,010) 3,0 3,0 2140 50 0,41
4| 3 20 (10-40) 0,010 (0,008-0,013) 4,0 4,0 1.600 50 0,74
Nickelbasislegierungen 5| 3 20 (10-40) 0,012 (0,010-0,016) 5,0 5,0 1.280 50 1,15
aushartbar 6 | 3 20 (10-40) 0,014 (0,012-0,018) 6,0 6,0 1.060 40 1,58
N"C';Z’;Z:;ijgoy- 8 | 3 20 (10-40) 0,019 (0,017-0,024) 8,0 8,0 800 50 2,88
Alliaves traitable 10 | 3 20 (10-40) 0,024 (0,021-0,030) | 10,0 | 10,0 640 50 4,50
[e]
& o G (T 12 | 3 20 (10-40) 0,030 (0,027-0,038) | 12,0 | 12,0 530 50 6,77
Leghe a base di Nickel 14 | 3 20 (10-40) 0,035 (0,031-0,044) | 14,0 | 14,0 460 50 9,21
16 | 3 20 (10-40) 0,040 (0,036-0,050) | 16,0 | 16,0 400 50 12,03
20 | 3 20 (10-40) 0,050 (0,045-0,063) | 20,0 | 20,0 320 50 18,80
3| 3 130 (110-160) | 0,015 (0,013-0,019) 3,0 30 | 13.890 620 5,58
_ 4 | 3 130 (110-160) | 0,020 (0,017-0,025) 4,0 4,0 | 10.400 620 9,92
a"geI’"e!“ret'Bg;‘S;Iah' 5| 3 130 (110-160) | 0,025 (0,022:0,032) | 50 | 50 | 8310 620 15,50
oy 6| 3 130 (110-160) | 0,030 (0,027-0,038) | 6,0 | 60 | 6.920 620 22,39
eneral structural steel,
e e 8 | 3 130 (110-160) | 0,040 (0,036-0,050) 8,0 8,0 5.190 620 39,81
Aciers de construction cou- 10 3 130 (110-160) 0,050 (0,045-0,063) 10,0 10,0 4.150 620 62,10
(T, QLD MREEES 12 | 3 130 (110-160) | 0,061 (0,054-0,077) 120 | 12,0 3.450 630 91,01
Acf;zflg‘;’a’}g"e’ 14 3 130 (110-160) | 0,071 (0,063-0,089) 140 | 14,0 2.960 630 123,48
16 | 3 130 (110-160) | 0,081 (0,072-0,102) | 16,0 | 16,0 2.590 630 161,02
20 | 3 130 (110-160) | 0,101 (0,090-0,127) | 20,0 | 20,0 2.070 630 250,80




VHM 341(W) TI08 - Schnittdatenempfehlung - ECKFRASEN

VHM 341(W) TI08 - Cutting Data Recommendation - STEP MILLING

VHM 341(W) TI108 - Paramétres de coupe - DRESSAGE

VHM 341(W) TI08 - Parametri di taglio consigliabili - SPALLAMENTO RETTO

) f
EEE [mDm] z [ergin] [mf'n] [rig'\] [r:ﬁ‘\] [mirr|1-1] [mm\ﬁnin] [cm3Q/min]
3| 3 110 (90-140) | 0,013 (0,011-0,016) 3,8 13 | 11.750 450 2,28
4] 3 110 (90-140) | 0,017 (0,015-0,022) 5,0 18 8.800 450 4,00
5| 3 110 (90-140) | 0,021 (0,019-0,027) 6,3 2,2 7.030 450 6,30
1% 6 | 3 110 (90-140) | 0,025 (0,022-0,032) 75 2,7 5.860 440 8,82
ferritisch, geschwefelt 8 | 3 110 (90-140) | 0,033 (0,029-0,042) | 10,0 | 3.6 4.390 430 15,54
ferritic, sulphurised
foritioues, sufngs 10 | 3 110 (90-140) | 0,041 (0,036-0,052) | 12,5 45 3.510 430 24,14
. 12 | 3 110 (90-140) | 0,051 (0,045-0,064) | 15,0 54 2.920 450 36,14
ferrite, solforato
14 | 3 110 (90-140) | 0,059 (0,053-0,074) | 17,5 6,3 2.500 440 48,76
16 | 3 110 (90-140) | 0,068 (0,061-0,085) | 20,0 7.2 2.190 450 64,13
20 | 3 110 (90-140) | 0,084 (0,075-0,105) | 25,0 9,0 1.750 440 99,11
3| 3 80 (60-110) | 0,013 (0,011-0,016) 3,8 1,3 8.550 320 1,66
4| 3 80 (60-110) | 0,017 (0,015-0,022) 5,0 18 6.400 320 2,91
5| 3 80 (60-110) | 0,021 (0,019-0,027) 6,3 2,2 5.110 320 4,58
o2 6 | 3 80 (60-110) | 0,025 (0,022-0,032) | 7.5 | 27 | 4260 320 6,41
enicheiticeh 8 | 3 80 (60-110) | 0,033 (0,029-0,042) | 10,0 | 3,6 3.190 320 11,28
e 10 | 3 80 (60-110) 0,041 (0,036-0,052) | 12,5 45 2.550 310 17,53
m;;’jg;’s'jzgjs 12 | 3 80 (60-110) | 0,051 (0,045-0,064) | 150 | 5.4 2.130 330 26,28
14 | 3 80 (60-110) | 0,059 (0,053-0,074) | 17,5 6,3 1.820 320 35,44
16 | 3 80 (60-110) | 0,068 (0,061-0,085) | 20,0 72 1.590 320 46,59
20 | 3 80 (60-110) | 0,084 (0,075-0,105) | 25,0 9,0 1.270 320 72,14
3| 3 90 (70-120) | 0,013 (0,011-0,016) 3,8 1,2 9.610 370 1,66
4] 3 90 (70-120) | 0,017 (0,015-0,022) 5,0 16 7.200 370 2,91
5| 3 90 (70-120) | 0,021 (0,019-0,027) 6,3 2,0 5.750 370 4,58
INIerS 6 | 3 90 (70-120) | 0,025 (0,022-0,032) 75 2,4 4.790 360 6,41
aUSte”‘tf§°h 8 3 90 (70-120) 0,033 (0,029-0,042) 10,0 3,2 3.590 360 11,29
CHE 10 | 3 90 (70-120) | 0,041 (0,036-0,052) | 125 4,0 2.870 350 17,56
a;’z’;zg’z;’ss 12 | 3 90 (70-120) | 0,051 (0,045-0,064) | 150 | 48 2.390 370 26,23
14 | 3 90 (70-120) | 0,059 (0,053-0,074) | 17,5 5,6 2.050 360 35,41
16 | 3 90 (70-120) | 0,068 (0,061-0,085) | 20,0 6,4 1.790 370 46,65
20 | 3 90 (70-120) | 0,085 (0,076-0,107) | 25,0 8,0 1.430 370 72,91
3| 3 50 (40-70) 0,009 (0,008-0,012) 3,8 1,0 5.340 140 0,57
4| 3 50 (40-70) 0,012 (0,010-0,015) 5,0 1,4 4.000 140 1,00
5| 3 50 (40-70) 0,015 (0,013-0,019) 6,3 1,7 3.200 140 1,57
Titanlegierungen 6 | 3 50 (40-70) 0,017 (0,015-0,022) 75 2.1 2.660 140 21
Titanium alloys 8 | 3 50 (40-70) 0,023 (0,020-0,029) | 10,0 2,8 1.990 140 3,81
Alliages titane 10 | 3 50 (40-70) 0,029 (0,026-0,037) | 125 35 1.590 140 6,00
Leghe di titanio 12 | 3 50 (40-70) 0,036 (0,032-0,045) | 15,0 42 1.330 140 8,99
14 | 3 50 (40-70) 0,042 (0,037-0,053) | 17,5 4,9 1.140 140 12,24
16 | 3 50 (40-70) 0,048 (0,043-0,060) | 20,0 5,6 1.000 140 15,99
20 | 3 50 (40-70) 0,059 (0,053-0,074) | 25,0 7,0 800 140 24,47
3| 3 30 (20-50) 0,009 (0,008-0,012) 3,8 1,0 3.200 90 0,34
4| 3 30 (20-50) 0,012 (0,010-0,015) 5,0 1,4 2.400 90 0,60
Nickelbasislegierungen 5| 3 30 (20-50) 0,015 (0,013-0,019) 6,3 17 1.920 90 0,94
aushartbar 6 | 3 30 (20-50) 0,017 (0,015-0,022) 75 2,1 1.600 80 1,26
N"C';Z’;Z:;ijgoy- 8 | 3 30 (20-50) 0,023 (0,020-0,029) | 10,0 2,8 1.200 80 2,28
Alliaves traitable 10 | 3 30 (20-50) 0,029 (0,026-0,037) | 12,5 3,5 960 80 3,61
[e]
& e Gl Il 12 | 3 30 (20-50) 0,036 (0,032-0,045) | 15,0 4,2 800 90 5,41
Leghe a base di Nickel 14 | 3 30 (20-50) 0,042 (0,037-0,053) | 17,5 4,9 680 90 7,36
16 | 3 30 (20-50) 0,048 (0,043-0,060) | 20,0 56 600 90 9,50
20 | 3 30 (20-50) 0,059 (0,053-0,074) | 25,0 7,0 480 80 14,68
3| 3 160 (140-190) | 0,018 (0,016-0,023) 3,8 13 | 17.090 920 4,71
_ 4 | 3 160 (140-190) | 0,024 (0,021-0,030) 5,0 18 | 12.800 920 8,26
a"gelme!“ret'Bg;‘S;Iah' 5| 3 160 (140-190) | 0,030 (0,027-0,038) | 63 | 2,2 | 10.230 920 13,00
oy 6| 3 160 (140-190) | 0,035 (0,031-0,044) | 7,5 | 2,7 | 8520 890 17,97
eneral structural steel,
e e 8 | 3 160 (140-190) | 0,047 (0,042-0,059) | 10,0 3,6 6.380 900 32,18
Aciers de construction cou- 10 3 160 (140-190) 0,059 (0,053-0,074) 12,5 4,5 5.100 900 50,57
(T, QLD MREEES 12 | 3 160 (140-190) | 0,072 (0,064-0,090) 15,0 54 4.250 920 74,22
Acf;zflg‘;’a’}g"e’ 14 3 160 (140-190) | 0,084 (0,075-0,105) 17,5 6,3 3.640 920 101,05
16 | 3 160 (140-190) | 0,096 (0,086-0,120) | 20,0 72 3.190 920 131,86
20 | 3 160 (140-190) | 0,119 (0,107-0,149) | 25,0 9,0 2.550 910 204,30




VHM 341(W) TI08 - Schnittdatenempfehlung - RAMPING

VHM 341(W) TI08 - Cutting Data Recommendation - RAMPING

VHM 341(W) TI108 - Paramétres de coupe - RAMPING

VHM 341(W) TI08 - Parametri di taglio consigliabili - PENETRAZIONE IN RAMPA

. D zZ Ve fz ap max. ae @R max. L n V§
LU [mm] [m/min] [mm] [mm] | [mm] 1 [mm] | [min-1] | [mm/min]
3| 3 | 80 (60-110) | 0,011 (0,009-0,014) 3,0 3,0 10 17,0 | 8.550 280
4| 3 | 80 (60-110) | 0,015 (0,013-0,019) 4,0 4,0 10 22,7 | 6.400 290
5| 3 | 80 (60-110) | 0,018 (0,016-0,023) 5,0 5,0 10 284 | 5110 280
1105 6 | 3 | 80 (60-110) | 0,021 (0,018-0,027) 6,0 6,0 10 34,0 | 4.260 270
ferritisch, geschwefelt ™53 ""30 (60-110) | 0,028 (0,025-0,035) 8,0 8,0 10 454 | 3.190 270
Z::z;u :‘;”’s”u‘;;frz 10 | 3 | 80 (60-110) | 0,035 (0,031-0,044) 10,0 10,0 10 56,7 | 2.550 270
s 12 | 3 | 80 (60-110) | 0,043 (0,038-0,054) 12,0 12,0 10 68,1 | 2.130 270
ferrite, solforato
14 | 3 | 80 (60-110) | 0,050 (0,045-0,063) 14,0 14,0 10 794 | 1.820 270
16 | 3 | 80 (60-110) | 0,057 (0,051-0,072) 16,0 16,0 10 90,7 | 1.590 270
20 | 3 | 80 (60-110) | 0,072 (0,064-0,090) 20,0 20,0 10 | 134 | 1.270 280
3| 3 | 60 (40-90) | 0,011 (0,009-0,014) 3,0 3,0 5 343 | 6.410 210
4| 3 | 60 (40-90) | 0,015 (0,013-0,019) 4,0 4,0 5 457 | 4.800 220
5| 3 | 60 (40-90) | 0,018 (0,016-0,023) 5,0 5,0 5 57,2 | 3.840 210
028 6 | 3 | 60 (40-90) | 0,021 (0,018-0,027) 6.0 6.0 5 | 686 | 3.190| 200
martensitisch 8 | 3 | 60 (40-90) | 0,028 (0,025-0,035) 8,0 8,0 5 914 | 2390 200
EREREE 10 | 3 | 60 (4090) | 0,035 (0,031-0,044) 10,0 10,0 5 | 1143 | 1.910 200
martensitiques
i 12 | 3 | 60 (40-90) | 0,043 (0,038-0,054) 12,0 12,0 5 [1372 | 1590 210
14 | 3 | 60 (40-90) | 0,050 (0,045-0,063) 14,0 14,0 5 | 1600 | 1.370 200
16 | 3 | 60 (40-90) | 0,057 (0,051-0,072) 16,0 16,0 5 |1829 | 1.200 200
20 | 3 | 60 (40-90) | 0,072 (0,064-0,090) 20,0 20,0 5 | 2286 960 210
3| 3 | 70 (50-100) | 0,011 (0,009-0,014) 3,0 3,0 5 34,3 | 7.480 250
4 | 3 | 70 (50-100) | 0,015 (0,013-0,019) 4,0 4,0 5 457 | 5600 250
5| 3 | 70 (50-100) | 0,018 (0,016-0,023) 5,0 5,0 5 57,2 | 4.470 240
e 6 | 3 | 70 (50-100) | 0,021 (0,018-0,027) 6,0 6,0 5 68,6 | 3.730 230
a“S‘e”"f?C“ 8 | 3 70 (50-100) | 0,028 (0,025-0,035) 8,0 8,0 5 91,4 2.790 230
CEE 10 | 3 | 70 (50-100) | 0,035 (0,031-0,044) 10,0 10,0 5 14,3 | 2.230 230
azzz';::’l‘;izs 12 | 3 | 70 (50-100) | 0,043 (0,038-0,054) 12,0 12,0 5 |1372 | 1.860 240
14 | 3 | 70 (50-100) | 0,050 (0,045-0,063) 14,0 14,0 5 |160,0 | 1.590 240
16 | 3 | 70 (50-100) | 0,057 (0,051-0,072) 16,0 16,0 5 |1829 | 1.390 240
20 | 3 | 70 (50-100) | 0,072 (0,064-0,090) 20,0 20,0 5 | 2286 | 1.120 240
3] 3 | 35 (25:55) | 0,008 (0,007-0,010) 3,0 3,0 3 57,2 | 3.740 90
4| 3 | 35 (2555) | 0,010 (0,009-0,013) 4,0 4,0 3 76,3 | 2.800 80
5| 3 | 35 (25:55) | 0,013 (0,011-0,017) 5,0 5,0 3 954 | 2240 90
Titanlegierungen 6 | 3 | 35 (2555) | 0,014 (0,012-0,018) 6,0 6,0 3 | 1145 | 1.860 80
Titanium alloys 8 | 3 | 35 (25:55) | 0,019 (0,017-0,024) 8,0 8,0 3 | 1526 | 1.400 80
Alliages titane 10 | 3 | 35 (25-55) | 0,024 (0,021-0,030) 10,0 10,0 3 [1908 | 1.120 80
Leghe di titanio 12 | 3 | 35 (25-55) | 0,030 (0,027-0,038) 12,0 12,0 3 | 2290 930 80
14 | 3 | 35 (25-55) | 0,035 (0,031-0,044) 14,0 14,0 3 | 2671 800 80
16 | 3 | 35 (25-55) | 0,040 (0,036-0,050) 16,0 16,0 3 | 3053 700 80
20 | 3 | 35 (25:55) | 0,050 (0,045-0,063) 20,0 20,0 3 | 3816 560 80
3| 3 | 20 (10-40) | 0,008 (0,007-0,010) 3,0 3.0 3 57,2 | 2.140 50
4 | 3 | 20 (1040) | 0,010 (0,009-0,013) 4,0 4,0 3 76,3 | 1.600 50
Nickelbasislegierungen| 5 | 3 | 20 (10-40) | 0,013 (0,011-0,017) 5,0 5,0 3 954 | 1.280 50
aushértbar 6 | 3 | 20 (10-40) | 0,014 (0,012-0,018) 6,0 6,0 3 | 1145 | 1.060 40
N’C’;;;’;Z:ﬁ:bjg"y- 8 | 3 | 20 (10-40) 0,019 (0,017-0,024) 8,0 8,0 3 152,6 800 50
Ml 10 | 3 | 20 (10-40) | 0,024 (0,021-0,030) 10,0 10,0 3 | 190,8 640 50
g
4 base de nickel 12 | 3 | 20 (10-40) | 0,030 (0,027-0,038) 12,0 12,0 3 [ 2290 530 50
Leghe abase diNickel | 14 | 3 | 20 (10-40) | 0,035 (0,031-0,044) 14,0 14,0 3 | 267,1 460 50
16 | 3 | 20 (10-40) | 0,040 (0,036-0,050) 16,0 16,0 3 | 3053 400 50
20 | 3 | 20 (10-40) | 0,050 (0,045-0,063) 20,0 20,0 3 | 3816 320 50
3 | 3 | 130 (110-160) | 0,016 (0,014-0,020) 3,0 3,0 15 11,2 | 13.890 670
_ 4 | 3 [130 (110-160) | 0,021 (0,018-0,027) 4,0 4,0 15 14,9 | 10.400 660
a"ge:“e.'”ﬁr Bgt’srt]fh' 5 | 3 | 130 (110-160) | 0,026 (0,023-0,033) 5,0 50 15 187 | 8310 650
Comral ool 6 | 3 | 130 (110-160) | 0,030 (0,027-0,038) 6,0 6,0 15 | 224 | 6920| 620
eneral structural steel,
e e 8 | 3 | 130 (110-160) | 0,040 (0,036-0,050) 8,0 8,0 15 29,9 | 5.190 620
Aciers de constructioncou-| 10 | 3 | 130 (110-160) | 0,050 (0,045-0,063) 10,0 10,0 15 37,3 | 4.150 620
(IS, TS IREED 12 | 3 | 130 (110-160) | 0,061 (0,054-0,077) 12,0 12,0 15 448 3.450 630
Acf,’jflgg’a"t‘;"e’ 14 | 3 | 130 (110-160) | 0,071 (0,063-0,089) 14,0 14,0 15 52,2 2.960 630
16 | 3 | 130 (110-160) | 0,081 (0,072-0,102) 16,0 16,0 15 59,7 | 2590 630
20 | 3 | 130 (110-160) | 0,101 (0,090-0,127) 20,0 20,0 15 746 | 2.070 630

Beim Bohren (¢R =90°) empfehlen wir den Zahnvorschub f; um 50% zu reduzieren.

For drilling operations (¢R =90°), we recommend to reduce f; (feed speed per tooth) by 50%.

Pour le pergage (¢R =90°) nous conseillons de réduire I'avance a la dent f; de 50%.

Effettuando lavorazioni in foratura (pR =90°) si consiglia di ridurre I"'avanzamento al dente (fz) di ca. 50%.



VHM 341(W) TI08 - Schnittdatenempfehlung - HELIXFRASEN

VHM 341(W) TIO8 - Cutting Data Recommendation - HELIX MILLING

VHM 341(W) TI08 - Paramétres de coupe - INTERPOLATION HELICOIDALE
VHM 341(W) TI08 - Parametri di taglio consigliabili - FRESATURA ELICOIDALE

. f. ap .
Rategel [mDm] z [mx::in] [mfn] ma}‘r'r’ll;'n'i‘d" [nifn] <pz[r:]|ax [::1] [mi:-1] [mm\?;nin]
3| 3 | 110 (90-140) | 0,011 (0,009-0,014) 2,0 30| 14,02 | 555 | 11.750 390
4 | 3 | 110 (90-140) | 0,015 (0,013-0,019) 2,7 40| 1419 | 740 | 8800 400
5 | 3 | 110 (90-140) | 0,018 (0,016-0,023) 3,3 50| 13,88 | 9,25 | 7.030 380
I:oxS 6 | 3 | 110 (90-140) | 0,021 (0,018-0,027) 4,0 6,0 | 14,02 | 11,10 | 5.860 370
ferritisch, geschwefelt ™™ 1737119 (90-140) | 0,028 (0,025-0,035) 5.4 80| 1419 | 14,80 | 4.390 370
Kialite, SIS 10 | 3 | 110 (90-140) | 0,035 (0,031-0,044) 6,7 10,0 | 14,08 | 1850 | 3.510 370
ferritiques, sulfurés
e, sofforato 12 | 3 | 110 (90-140) | 0,043 (0,038-0,054) 8,1 12,0 | 1419 | 22,20 | 2.920 380
14 | 3 | 110 (90-140) | 0,050 (0,045-0,063) 94 140 | 1411 | 2590 | 2.500 380
16 | 3 | 110 (90-140) | 0,057 (0,051-0,072) 10,8 16,0 | 1419 | 29,60 | 2.190 370
20 | 3 | 110 (90-140) | 0,072 (0,064-0,090) 13,5 20,0 | 14,19 | 37,00 | 1.750 380
3| 3 | 80 (60-110) | 0,011 (0,009-0,014) 2,0 30| 1402 | 555 | 8550 280
4| 3 | 80 (60-110) | 0,015 (0,013-0,019) 2,7 40| 1419 | 740 | 6.400 290
5| 3 | 80 (60-110) | 0,018 (0,016-0,023) 3,3 50| 13,88 | 925 | 5.110 280
028 6 | 3 | 80 (60-110) | 0,021 (0,018-0,027) 40 60| 1402 | 1110 | 4260 | 270
ETETSIISER 8 | 3 | 80 (60-110) | 0,028 (0,025-0,035) 54 80| 1419 | 1480 | 3.190 270
R 10 | 3 | 80 (60-110) | 0,035 (0,031-0,044) 6,7 10,0 | 14,08 | 18,50 | 2.550 270
’";;ﬁg;’;g:’js 12 | 3 | 80 (60-110) | 0,043 (0,038-0,054) 8,1 12,0 | 14,19 | 22,20 | 2.130 270
14 | 3 | 80 (60-110) | 0,050 (0,045-0,063) 9.4 14,0 | 1411 | 2590 | 1.820 270
16 | 3 | 80 (60-110) | 0,057 (0,051-0,072) 10,8 16,0 | 1419 | 29,60 | 1.590 270
20 | 3 | 80 (60-110) | 0,072 (0,064-0,090) 13,5 20,0 | 1419 | 37,00 | 1.270 280
3| 3 | 90 (70-120) | 0,011 (0,009-0,014) 2,0 30| 14,02 | 555 | 9.610 320
4 [ 3 | 90 (70-120) | 0,015 (0,013-0,019) 2,7 40| 1419 | 740 | 7.200 320
5| 3 | 90 (70-120) | 0,018 (0,016-0,023) 3,3 50| 13,88 | 925 | 5750 310
e 6 | 3 | 90 (70-120) | 0,021 (0,018-0,027) 4,0 60| 14,02 | 1,10 | 4.790 300
sl 8 | 3 | 90 (70-120) | 0,028 (0,025-0,035) 5,4 80| 1419 | 1480 | 3590 | 300
SR 10 | 3 | 90 (70-120) | 0,035 (0,031-0,044) 6,7 10,0 | 14,08 | 18,50 | 2.870 300
a;’z’;’e’:f’,zz‘js 12 | 3 | 90 (70-120) | 0,043 (0,038-0,054) 81 12,0 | 1419 | 22,20 | 2.390 310
14 | 3 | 90 (70-120) | 0,050 (0,045-0,063) 9,4 14,0 | 1411 | 2590 | 2.050 310
16 | 3 | 90 (70-120) | 0,057 (0,051-0,072) 10,8 16,0 | 1419 | 29,60 | 1.790 310
20 | 3 | 90 (70-120) | 0,072 (0,064-0,090) 13,5 20,0 | 1419 | 37,00 | 1.430 310
3| 3 | 50 (40-70) | 0,008 (0,007-0,010) 15 30| 10,61 | 555 | 5.340 130
4| 3 [ 50 (40-70) | 0,010 (0,009-0,013) 2,1 40| 11,12 | 740 | 4.000 120
5 | 3 | 50 (40-70) | 0,013 (0,011-0,017) 2,6 50| 11,02 | 925 | 3.200 120
Titanlegierungen 6 | 3 | 50 (40-70) | 0,014 (0,012-0,018) 3,1 60| 10,95 | 11,10 | 2.660 110
Titanium alloys 8 | 3 | 50 (40-70) | 0,019 (0,017-0,024) 42 80| 11,12 | 14,80 | 1.990 110
Alliages titane 10 | 3 | 50 (40-70) | 0,024 (0,021-0,030) 5,2 10,0 | 11,02 | 18,50 | 1.590 110
Leghe dititanio 12 | 3 | 50 (40-70) | 0,030 (0,027-0,038) 6,3 12,0 | 11,12 | 22,20 | 1.330 120
14 | 3 | 50 (40-70) | 0,035 (0,031-0,044) 7,3 140] 11,05 | 2590 | 1.140 120
16 | 3 | 50 (40-70) | 0,040 (0,036-0,050) 8,4 16,0 | 11,12 | 29,60 | 1.000 120
20 | 3 | 50 (40-70) | 0,050 (0,045-0,063) 10,5 20,0 | 11,12 | 37,00 800 120
3 | 3 | 30 (20-50) | 0,008 (0,007-0,010) 15 30| 1061 | 555 | 3.200 80
4| 3 | 30 (20-50) | 0,010 (0,009-0,013) 2,1 40| 11,12 | 740 | 2400 70
Nickelbasislegierungen| 5 | 3 | 30 (20-50) | 0,013 (0,011-0,017) 2,6 50| 11,02 | 925 | 1.920 70
aushartbar 6 | 3 | 30 (20-50) | 0,014 (0,012-0,018) 3,1 6,0 1095 | 1110 | 1.600 70
N’C’;;’;g:;:;goy- 8 | 3 | 30 (20-50) 0,019 (0,017-0,024) 42 80| 11,12 | 1480 | 1.200 70
Ml g 10 | 3 | 30 (20-50) | 0,024 (0,021-0,030) 5,2 10,0 | 11,02 | 18,50 960 70
[}
B e e 12 | 3 | 30 (20-50) | 0,030 (0,027-0,038) 6,3 120 11,12 | 22,20 800 70
Leghe abase diNickel | 14 | 3 | 30 (20-50) | 0,035 (0,031-0,044) 7,3 14,0 | 11,05 | 25,90 680 70
16 | 3 | 30 (20-50) | 0,040 (0,036-0,050) 8,4 16,0 | 11,12 | 29,60 600 70
20 | 3 | 30 (20-50) | 0,050 (0,045-0,063) 10,5 20,0 | 11,12 | 37,00 480 70
3 | 3 | 160 (140-190) | 0,016 (0,014-0,020) 2,1 30| 1469 | 555 | 17.090 820
_ 4 | 3 | 160 (140-190) | 0,021 (0,018-0,027) 2,8 40| 1469 | 740 | 12.800 810
a"gelme!”ret'Bg;‘S;Iah' 5 | 3 [ 160 (140-190) | 0,026 (0,023-0,033) 35 50| 1469 | 925 | 10.230 800
o 6 | 3 | 160 (140-190) | 0,030 (0,027-0,038) 42 60| 1469 | 11,10 | 8520 770
eneral structural steel,
el SO 8 | 3 | 160 (140-190) | 0,040 (0,036-0,050) 5,7 80| 1494 | 1480 | 6.380 770
Aciers de construction cou- | 10 3 160 (140-190) | 0,050 (0,045-0,063) 71 10,0 | 14,89 18,50 5.100 770
TS, GBS RDELED 12 | 3 | 160 (140-190) | 0,061 (0,054-0,077) 8,5 12,0 | 14,86 | 22,20 | 4.250 780
Acﬁzf,gg’a"t‘c',”e’ 14 | 3 | 160 (140-190) | 0,071 (0,063-0,089) 9,9 14,0 | 14,83 | 2590 | 3.640 780
16 | 3 | 160 (140-190) | 0,081 (0,072-0,102) 1,4 16,0 | 14,94 | 29,60 | 3.190 770
20 | 3 | 160 (140-190) | 0,101 (0,090-0,127) 14,2 20,0 | 14,89 | 37,00 | 2550 770




