Schnittdatenempfehlung VHM 643 Ti02

Parameters recommendation, Paramétres conseillés, Parametri di taglio indicativi
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lategd [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] | [cm3/min]
6 220 (180-240) 0,030 (0,015-0,060) 19 02 11.670 2.100 8,0
Baustahl
Unlegierter Stahl 8 220 (180-240) 0,040 (0,020-0,060) 28 0,2 8.750 2.100 11,8
Structural steel 10 220 (180-240) 0,045 (0,030-0,090) 34 0,2 7.000 1.890 12,9
Unalloyed steel
Acier de construction 12 220 (180-240) 0,050 (0,030-0,090) 40 0,2 5.840 1.750 14,0
Acier non allié
Acciaio di costruzions 16 220  (180-240) 0,060 (0,040-0,120) 48 02 4.380 1.575 15,1
Acciaio non legato 20 220 (180-240) 0,070 (0,050-0,140) 56 0.2 3.500 1.470 16,5
<800 N/mm?
25 220  (180-240) 0,080 (0,060-0,140) 75 0,2 2.800 1.345 20,2
Werkzeugstahl 6 180  (140-220) 0,030 (0,015-0,060) 19 0,2 9.550 1.720 6,5
Vergltungsstahl 8 180  (140-220) 0,040 (0,020-0,060) 28 0,2 7.160 1.720 9,6
Legierter Stahl
Tool steel, heat-treatable stee, 10 180  (140-220) 0,045 (0,030-0,090) 34 0,2 5.730 1.545 10,5
cior s o od sicel 12 180  (140-220) 0,050 (0,030-0,090) 40 02 4770 1.430 1,4
cier & outil, acier par
thermique, acier allié 16 180  (140-220) 0,060 (0,040-0,120) 48 0,2 3.580 1.290 12,4
Acciaio d’utensile, acciaio
bonificato, acciaio legato 20 180  (140-220) 0,070 (0,050-0,140) 56 02 2.860 1.200 13,4
800-1200 N/mm? 25 180  (140-220) 0,080 (0,060-0,140) 75 02 2.290 1.100 16,5
6 140  (100-160) 0,030 (0,015-0,060) 19 0,2 7.430 1.335 5,1
Edelstahl 8 140  (100-160) 0,040 (0,020-0,060) 28 0,2 5.570 1.335 7.5
Hochlegierter Stahl
s ssonsthien 10 140 (100-160) 0,045 (0,030-0,090) 34 02 4.460 1.205 8,2
Il el S 12 140  (100-160) 0,050 (0,030-0,090) 40 0,2 3.710 1.115 8,9
Acier noble
Acier fortement allié 16 140  (100-160) 0,060 (0,040-0,120) 48 0,2 2.790 1.005 9,6
Acciaio superiore
Acciaio di alta lega 20 140  (100-160) 0,070 (0,050-0,140) 56 0,2 2.230 935 10,5
25 140 (100-160) 0,090 (0,070-0,150) 75 02 1.780 855 12,8
6 60 (20-80) 0,030 (0,015-0,060) 19 0,2 3.180 570 2,2
Titanlegierungen 8 60 (20-80) 0,040 (0,020-0,060) 28 0,2 2.390 575 32
VT Sl 10 60 (20-80) 0,045 (0,030-0,090) 34 0,2 1.910 515 3,5
Alliage titane
Leghe di titanio 12 60 (20-80) 0,050 (0,030-0,090) 40 0,2 1.590 475 38
>300 HB 16 60 (20-80) 0,060 (0,040-0,120) 48 0,2 1.190 430 4,1
(z.B., e.g., p.ex, p.e.
TIAIV6) 20 60 (20-80) 0,070 (0,050-0,140) 56 0,2 950 400 45
25 60 (20-80) 0,080 (0,060-0,140) 75 0,2 760 365 55
6 30 (20-60) 0,030 (0,015-0,060) 19 02 1.590 285 11
Nickelbasislegierungen 8 30 (20-60) 0,040 (0,020-0,060) 28 0,2 1.190 285 16
aushartbar
Nickek-base alloy hardenable 10 30 (20-60) 0,045 (0,030-0,090) 34 0,2 950 255 17
Alliages traitable
ey 12 30 (20-60) 0,050 (0,030-0,090) 40 0,2 800 240 1,9
Leghe a base di Nickel 16 30 (20-60) 0,060 (0,040-0,120) 48 0,2 600 215 2,1
(z.B., e.g., p.ex, p.e.
Inconell 718) 20 30 (20-60) 0,070 (0,050-0,140) 56 02 480 200 2,2
25 30 (20-60) 0,080 (0,060-0,140) 75 0,2 380 180 2,7
6 180  (150-200) 0,030 (0,015-0,060) 19 0,2 9.550 1.720 6,5
8 180  (150-200) 0,040 (0,020-0,060) 28 0,2 7.160 1.720 9,6
G‘(‘;Sg‘(*gf" 10 180  (150-200) 0,045 (0,030-0,090) 34 0,2 5.730 1.545 10,5
Cast iron GG(G) 12 180  (150-200) 0,050 (0,030-0,090) 40 0,2 4.770 1.430 1,4
Fonte GG(G)
i EEE 16 180  (150-200) 0,060 (0,040-0,120) 48 0,2 3.580 1.290 12,4
20 180  (150-200) 0,070 (0,050-0,140) 56 0,2 2.860 1.200 13,4
25 180  (150-200) 0,080 (0,060-0,140) 75 02 2.290 1.100 16,5
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